CO, in der Brauereitechnik

Kein Qualitatsverlust durch Sau-
erstoffaufnahme

Deutsche Brauer wissen was sie an der Kohlensdure haben, aber erst der kon-
sequente Einsatz garantiert optimale Ergebnisse!

Frischegeschmack, Bekdmmlichkeit, kolloide Stabilitdt und Kaltebestandigkeit
héngen nicht nur von brauereieigenen Rezepturen und dem vielgerihmten
Wasser ab, sondern in entscheidendem MaBe auch von der Sauerstoffaufnah-
me des Bieres bei Abflllung, Lagerung und Transport.

Die durch Luftsauerstoff ausgeldsten Oxidationsprozesse, welche schon nach
drei Tagen, beeinfluBt durch Lagertemperatur und Lichteinwirkung, einsetzen
kénnen, haben einen splrbaren Qualitatsverlust zur Folge.

Wird Luft als Druckmedium im Lagertank, Drucktank und in der Abfillung ein-
gesetzt, wird das Bier Uber einen langen Zeitraum mit Sauerstoff kontaktiert und
unndtig der Oxidation ausgesetzt.

CO: anstelle von Luft als Druckmedium beseitigt die Probleme der Geféhrdung
des Bieres durch Sauerstoffaufnahme. Dieses Verfahren hat sich in den letzten
Jahren bewahrt und wird in steigendem AusmaB praktiziert.

Bedeutend langere Haltbarkeit:

Die im Drucktank- und Abfllbereich mit CO» gefahrenen Biere erweisen sich in
der Praxis als sehr qualitétsstabil.

Frische und Geschmack entsprechen auch nach vier bis finf Wochen noch
einem Bier, das nach der Abflillung mit Druckluft erst drei Tage lagert.

Erstaunlich geringe Verbrauchs-
werte:

Flr das Vorspannen eines 60 hl — Drucktanks mit einem COz-Druck von 1 bar
und das Leerdriicken mit einem Druck von 2 bar werden theoretisch 55 kg CO-
verbraucht.

Dieser theoretische Bedarf wird in der Praxis im Dauerbetrieb oft bis zu 20%
unterschritten.

Je nach AnlagengréBe liegt der Verbrauch zwischen ca. 0,8 bis 1 kg CO2 pro
Hektoliter Bier.

Geringe Investitionskosten:

Fir eine Umstellung von Druckluft auf CO fallen nur geringe Anderungen an
der Anlage an.

Damit halten sich die Investitionen in Grenzen. Das Personal ist in der Regel im
Umgang mit Kohlenséure vertraut, so daB keine Akzeptanzschwierigkeiten
auftreten. Bei Neuinstallationen beraten wir Sie gern und nennen lhnen interes-
sante Zahlen aus der Praxis.

Nutzen Sie unser Angebot zu
lhrem Vorteil:

- COgq schiitzt vor SauerstoffeinfluB bei Lagerung, Abfiillung, Transport
- COgz verhitet Steinbildung in Flaschenreinigungsanlagen (Warmzone)
- COgz neutralisiert alkalische Abwasser
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