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Resonatorgase für CO2-Laser 
(Gasgemische) 

 
Gaszustand: gasförmig 

Reinheit, Vol.-%: Die Gasgemische werden aus folgenden Reingasen hergestellt: 

 Wasserstoff 5.0 (99,999) 

Kohlenmonoxid 3.0 (99,9) 

Kohlendioxid 4.5 (99,995) 

Stickstoff 5.0 (99,999) 

Sauerstoff 4.5 (99,995) 

Helium 4.6 (99,996) 

Nebenbestandteile, vpm: Je nach Spezifikation des Kunden bzw. der Laser-Herstellerfirma. 

 Auszug aus den wichtigsten Lasergasgemischen 

Gasbezeichnung und  Bestandteile in Vol.% Einsatz 

Zusammensetzung: Gemische Code An-
schluß 

CO2 N2 He CO H2 O2  

 Lasergas I 63 V.EG 4,5 13,5 82,0 - - - MG-Eurolas, Imaje 

 Lasergas I 64 V.EG 5,0 55,0 40,0 - - - Fanuc (Amada) 

 Lasergas I 65 PG 7,5 15,0 74,25 3,0 0,25 - Alltec III 

 Lasergas I 67 PG 8,0 8,0 82,0 2,0 - - Cryophysics, Imaje 

 Lasergas I 69 V.EG 6,0 20,0 74,0 - - - Lectra 

 Lasergas I 70 PG 9,0 18,0 68,7 4,0 0,3 - Heuft, Alltec I 

 Lasergas I 71 V.EG 3,4 15,6 81,0 - - - Mazak, Panasonic 

 Lasergas I 74 PG 6,5 13,0 77,2 3 0,3 - Alltec II 

 Lasergas I 76 V.EG 1,7 23,4 74,9 - - - Mazak 

 Lasergas I 77 Nr. 1 4,0 19,0 65,0 6,0 - 3,0 3,0 % Xe 

 Lasergas I 78 PG 8,0 60,0 28 4 - - Amada 

 Lasergas I 79 V.EG 5,0 35,0 60,0 - - -  

 Lasergas I 84 V.EG 3,14 31,4 65,46     

 Weiter Lasergasgemische auf Anfrage! 

 PG = Prüfgas, V.EG = Verdichtetes Edelgas, Nr. 1 = DIN 477 Nr.1 Wasserstoff 
 

Behälter: Nahtlose Stahlflaschen nach DIN 4664, Druckgasbehälterverordnung und den Techni-
schen Regeln Druckgase; 

 Gasart Typ  Inhalt  Fülldruck 
(bar) bei 20°C 

Durchmesser 
x Länge (mm) 

 Lasergas 50 9,1 200 229 x 1640 

 Auf Anfrage sind auch kleinere Flaschengrößen oder bei größerem Bedarf Flaschenbün-
del erhältlich. 

Kennzeichnung: Flaschenfarbe grau nach DIN 1089-3 

Ventilanschluß: W 21,8 x 1/14“ nach DIN 477 Nr. 6 bei V.EG 

M 19 x 1,5 LH nach DIN 477 Nr. 14 bei PG 
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Eigenschaften: Die Gasgemische aus Kohlendioxid, Stickstoff und Helium sind farb- und geruchlos, un-
brennbar und ungiftig. Sie sind keine gefährlichen Stoffe im Sinne der Gefahrstoffverord-
nung. 

Gasgemische mit Kohlenmonoxid (CO)-Anteilen sind farb- und geruchlos und nicht 
brennbar, jedoch besitzen diese Gemische folgende nach Gefahrstoffverordnung beson-
deren Gefahren: 

- Gesundheitsschädlich beim Einatmen (R20) 

- Gesundheitsschädlich: Gefahr ernster Gesundheitsschäden bei längerer Exposition 
durch Einatmen (R48 / R20) 

- Kann das Kind im Mutterleib schädigen (R61) 

Bei Anreicherung aller Lasergasgemische in der Atemluft kann infolge von Verdrängung 
des Sauerstoffs Erstickungsgefahr entstehen. 

 

Anwendungen: Betriebsgase für CO2-Laser mit Gasmischeinrichtung für: 

- Materialbearbeitung (Schneiden, Schweißen, Löten, Beschriften, etc.) 

- Forschung und Entwicklung 

- Medizintechnik (Augen- u. HNO-Heilkunde, Mikrochirurgie) 
  

Sicherheit: EG – Sicherheitsdatenblätter spezielles Datenblatt anfordern! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Rießner-Gase GmbH & Co. KG, Postfach 1360, 96203 Lichtenfels 

♦ Vertriebs- und Abfüllzentrum Lichtenfels, Rudolf-Diesel-Str. 5, 96215 Lichtenfels                                                   
Telefon (0 95 71) 7 65 - 0, Telefax (0 95 71) 7 65 67, e-mail: gase@riessner.de 

♦ Depot Sachsen, Zeppelinstraße 9, 09212 Limbach-Oberfrohna, Telefon (0 37 22) 81 46 89, Fax. (0 37 22) 40 24 40 

 


