T.L.M.E. - Gas

Gaszustand:
Produktbezeichnung:
Zusammensetzung, Vol.-%:

Reinheit, Vol.-%:
Herstellung:

Herstellungsqualitat:

gasférmig

T.LM.E. - Gas alternatives T.LM.E. - Gas
Sauerstoff 0,5 -
Kohlendioxid 8,0 10
Helium 26,5 30
Argon 65,0 60

T.ILM.E. — und alternatives T.l.M.E. - Gas werden aus Sauerstoff 2.5 (99,5%), Argon 4.6
(99,996%), Helium 4.6 (99,996%) und Kohlendioxid 3.0 (99,9%) hergestellt.

Die Abfiillung von T.I.M.E. — Gas wird gravimetrisch (nach Gewicht), das alternative
T.I.LM.E. — Gas manometrisch (nach Fulldruck) durchgefihrt.

Die Mischgenauigkeit der Einzelkomponenten ist mit einer maximalen Toleranz von +/-
4% (relativ) vorgegeben. Die Einhaltung dieser Grenzwerte wird durch standige Analyse
in unserem Labor sichergestellt.

Behalter:

Kennzeichnung:
VentilanschluB:

Druckgasflaschen

Typ Mischung / Code | Gasinhalt Falldruck Durchmesser x Lange
altern. T.I.M.E. (m3) (bar) bei 15°C (mm x mm)
50 RL5 10,7 200 229 x1640

Flaschenfarbe grau

W 21,8 x 1/14“ nach DIN 477 Nr. 6

Eigenschaften:

Unbrennbares, farbloses und ungiftiges Gasgemisch.

Der Begriff TIME (Transferred lonized Molten Energy) heiBt wortlich Gbersetzt ,Ubertra-
gene ionisierte geschmolzene Energie” und bedeutet sinngeman etwa ,Ubertragung
von hoher Energie auf geschmolzenem Zusatzwerkstoff in einem ionisierten Plasma®“.

Der T.I.M.E. — ProzeB ist ein MAG-SchweiBverfahren, welches im wesentlichen aus
einem 4-Komponentengemisch (bzw. 3 Komponenten), einer neuartigen Gerateausris-
tung und einem massiven Know How Einsatz besteht.

Anwendungen:

Das T.I.LM.E. — Verfahren ist eine Weiterentwicklung des MAG — Verfahrens.
Deshalb ergeben sich die gleichen Anwendungsgebiete:

- Unlegierte und niedriglegierte Kohlenstoffstahle

- CrNi-Stahle

- Fur optimalen Einbrand und flache Nahte

- Fur feinschuppiges und spritzerarmes SchweiBen

Sicherheit:

EG - Sicherheitsdatenblatt nach SDB Nr. 2.049

Eine ausreichende Be- und Entliftung von Ra&umen muB gewahrleistet sein. Mit
T.I.LM.E. — Gas angereicherte Rdume dirfen nur mit geeignetem Atemschutz betreten
werden.
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Vorteile: Das SchweiBen mit dem alternativen TIME-Gas bringt gegentiber dem her-
kdémmlichen MAG-SchweiBen folgende Vorteile:

- Senkung der GesamtschweiBkosten aufgrund der Verkirzung der Durch-
laufzeiten durch Erhéhung der Drahtvorschubgeschwindigkeit auf bis zu
50 m/min und hohe Abschmelzleistungen bis 450 g/min

- Reduzierung der erforderlichen SchweiBlagen

- Verminderung des SchweiBverzuges

- Tiefer Einbrand und gleichbleibendes, leicht Giberpriifbares Einbrandprofil
- Optisch schéne SchweiBnaht

- Vermeidung von Einbrandkerben und Spritzer

- Betréachtliche Verbesserung der Kerbschlagzahigkeit

- Vollstandiger Schutz des Tropfenubergangs durch eine Lichtbogenplas-
masaule

- Erreichen einer einzigartigen Flexibilitét bei halb- oder vollautomatischen
Betriebsarten und in allen SchweiBpositionen

- Erméglichung der Wahl eines kleineren Offnungswinkels der SchweiBfuge
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